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CHNICAL DATA

101. Aus Fhilibart Hoffmenn
Zona D :

Prise droite a souder

TITLE

Female straight jack solder

a5 rdservons |e droft d sdporter toute moditication juges

icatlf, Dans le but const

cable .14} type cable .14l
Série T_NC ].8
NORMALISATION SPECIFICATIONS
IEC me  _C39 Q12 TNC
CECC
CABLES
CABLES KS 2 M 17/130. RG402 LE
CARACTERISTIQUES PROPERTIES
trpad. caragt, 50 Nominst imp. Catégoria climaticue :  -55°/+105°C Climatic range
_ Fréq. d'utilisar. G-18 GHz . Freq. range ' 0 Axisle svant .
ROS 1.20 maxi V.SHA Tenue . 0 Axiaie 2 sans In. cont.
- 1500 V. eff. Bl cont.cent. O Rotation rhotion
Tension tenus Proof, voitage O immobil. totale
CONSTRUCTION CONSTRUCTION |
Revétement c. masse : passivg Masse plating pass:}vated
Revétement carps passive 8ody plating passivated
Revét. cont. cent, or Inner contsct ao 1d
Partie métallicure Acler inox metalic parts stainless steel
Partie métal, élast. : DIONZe rptalic resilient parts bronze
Isolant PTFE Ifnsuiator PTF E
Joint Silicone v| Gesket Silicon
_ _ 5 g 3
¥ v
L _95/zglats
Hexagqona S/P\out'ﬁ.
22,25 nomina\
Dimensions en mm
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Dénuder 1'dme

1.2 Couper le diélectrique
au scalpel

1.3 Evaburer

)
Lcmedesdebgﬂ@ -
O T - '
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e |
t:;7£_-._______J
colibre 55458

1.1 Strip off cable core

1.2 Cut the dielectric
with a scalpel

1.3 Remove burrs

@

2.1 Souder le contact
central

ATTENTION a la cote de

0,5 mm

Cale derealo

Serrer le cable

83 souder

—-

e

T

Honloge ég position 1&\

Henfaage de soudyre 40

@

2.1 Solder the centre
contact ‘

Give attention to
§i7e of 0,5 mm

4
H

Ces renssignarments sont dor.

®

3.1 Nettoyer le -cable a la
toile abrasive

3.2 Visser le positionneur
en butee sur le manchon
a souder

3.3 Monter le cable en butéd

sur le positionneur.

3.4 Souder le manchon sur
le semi-rigide {(de pré-

férence en mettant 3 anneau>

de 0,5 mm de soudure).

Serrer le cable

Cakle en ‘:U\"eé

©

3.1 Clean the cable with
abrasive material

‘3.2 Screw on the positio-
ner, which shall abut
against the solder sleeve

3.3 Mount the cable,
abuting against the
positioner

3.4 Solder the sleeve
on the semi rigid cable

(it is recommended to
solder with 3 0,5 mm

] solder joints).
S
Fosilionn eur
123 Monloae 10
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Ces renselgnamants sontde
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.- 'NOUL réservons le drolt d'epporter toute modification jughe utlts.

4.1 Araser le diélectrique

TECHNICAL DATA

au niveau du cuivre

dit semi-rigide

NOTICE TECHNIQUE ﬂ 143.227. 700 T

4.1 Cut dielectic
flush with copper of

semi-rigid cable.

Fraise 97

_de Indicatlf. Dana e but constant d’amétlorer nos prodﬁ'h.,_ '

=
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5.1 Monter l'entretoise
sur le manchon.

5.2 Monter le connecteur
sur le manchon et bloquer
a l'aide de la clé
dynamométrique 102.
Couple de blocage

200 cmN.

Enlreloise ®

5.1 Mount the distance
piece on the sleeve i
5.2 Mount the connector
on the sleeve ang lock
it. !

Recommended

»—”_l tightening : 200 cmN

OUTILLAGE RECOMMANDE

- Pince ' souder 250 W
- Soudure étain 180°C (8 0,5
- Scie dfhorloger ép. 0,35 mm

~ Toile abrasive pour décapage du cible.

- Cale de réglage, réf. 63
- Positionneur 133
- Calibre 55+58

mm)

~ Montage de positionnement 12%

- Scalpel de dénudage 110
- Fraise 97
- Montage de soudure, réf. 10

TROUSSE DE CABLAGE R 282 122

RECOMMENMDED TOOLS

- Soldering teool. 250 W.

- Tin solder 180°C (¢ 0,5 mm)}

- Clock maker's saw 9,35 mm thick
- Abrasive material for cable cleaning
- Adjustment block réf. 63

- Positioner 133

- Gauge 55+58

- Set up for positioning 129

- Scalpel for stripping off 110

- Milling cutter 27

- Set up for soldering réf. 10

TOOL KET R 282 122
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