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NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

Zone
93116 -

101. Rue Phifibert Hoffmann

Industrielle
ROSNY-SQUS-BOIS
Téléphona : 854-80-40

Cuest

Ces renseignemants sont don. .
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TITRE TITLE S—
FICHE DROITE A ECRCU A STRAIGHT BULRHEAD JACK ® 1 'I 6 05 6
SOUDER. SOLDER., bl = = .
CABLE .085 CABLE 085 Serie _SUBGLIS
| NORMALISATION SPECIFICATIONS
IEC MiL
CECC
CABLE :
| S T 85 CABLES
CARACTERISTIQUES PROPERTIES
Impéd. caract. 50 ohms Nominal imp. Catégorie climatique : =559 /3 105%¢ Climatic range
Fréq. d'utilisat. O & 4 GH= Freq. range [ Axiale avant
R.OS. . / VSWA Tenue g Axiale 2 sens } In. cont.
e : Rotati ;
Tension tenue 750 V. eff Proof. voltage cont. cent. Otm r': 0';?_ totale mation
CONSTRUCTION CONSTRUCTION
Revétementc.masse: (J&* Masse plating Gold
Revétement corps Cr Body plating :Gold
Revét. cont. cent. Oor Inner contact ‘Gélad
Partie métallique Laiton metalic parts :Brass
Partie métal. élast. Co Fpp-rbgn-(f TTrruom + Bronze metalic resilient parts  : Beryliium copper . Pronze
isolant : PTRPE Inzulator ! PTFE '
Joint : / Gasket : /
Pé!‘gage P&ﬂnequ ’ * Pour info .
3 01 *
i Li
&
Hex. 6,35 /plats
| a
1,2 Max. Hex 635 /plats

.

@ 2,25 mint
1
B AN 2 T

N°10.32 UNE 24 | B 498 Max.
Dimensions an mm
DOSSIER Dessinég Vérifie 1P MODIFICATIONS
D'ETUDE
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oaTe 118.05.88
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NOTICE TECHNIQUE [
TECHNICAL DATA

- Dénuder le conducteur extérieur

et le dielectrique

- Souder le contact

(- 118)

E {. Contact

souder /solder

- Strip off the outer conductor

and the dielectric

- Solder the contact

- Placer l'ensemble darms le corps

- Souder le corps sur le semi-rigide

NGTA : Afin d'assurer la position

correcte du c. cen

tral, il est

recommandé d'accoupleTr une

embase mAle sur le connecteur

avant soudure du corps.

Corps / Body

- Put the assembly into the body

- Solder the body on the semi-rigid

cable.

NOTE : In order to ensure correct
positioning of the contact it
is recommended that a reéeptacle
is Fitted to the plug prior to
soldering the body.
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