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-POUR UTILISATION VERSION NON ETANCHE, GLISSER LE MANCHON DE RECENTRAGE SUR LE CABLE.
-POUR UTILISATION VERSION ETANCHE, GLISSER LE MANCHON D'ETANCHEITE SUR LE CABLE.

1/DENUDER LE CABLE COMME INDIQUE
COUPER LE RUBAN HAUTE IMMUNITE A 1MM DE LA TRESSE
COUPER L'AME ET LE DIELECTRIQUE A 8MM DE LA TRESSE

12

2/RAMENER LA TRESSE VERS L'AVANT, LA PEIGNER ET LA TORSADER A L'EXTREMITE
GLISSER LA FERRULE SUR LA TRESSE EN BUTEE CONTRE LA GAINE
RABATTRE LA TRESSE SUR LA FERRULE ET LA COUPER COMME INDIGQUE
DENUDER L'AME DU CABLE COMME [INDIQUE
FERRULE

1,40
R

3/GLISSER L'AME DU CABLE DANS LE CONTACT CENTRAL, LE DIELECTRIQUE EN BUTEE CONTRE L' ISOLANT
SERTIR LE CONTACT CENTRAL

ONTACT CENTRAL
2 PINCE M 22520/2-01 RADIALL 282 281
SELECTEUR SUR 8
POSITIONNEUR RADIALL 282 572

4/INTRODUIRE L'ENSEMBLE EN BUTEE DANS LE CORPS EN POUSSANT SUR LA FERRULE
SERTIR LE FUT DU CONTACT EXTERIEUR DANS LA ZONE [INDIQUEE
PENDANT LE SERTISSAGE, POUSSER SUR LE CABLE

— PINCE M 22520/5-01 RADIALL 282 293
MACHOIRES M22520/5-45 RADIALL 282 236
HEXAGONE A 5,9 SUR PLATS

POUSSER

EEEEEEEEE;.

4,50 0,50
ZONE DE SERTISSAGE

5/0UTIL D'EXTRACTION M81969/28-03 RADIALL 282 549 001
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This information is given as an indication.In the continual goal to improve our products,we reserve the right to make any modifications judged necessary.
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FOR NON ENVIRONMENTAL CONTACT, SLIDE THE CENTERING BOOT OVER CABLE
FOR ENVIRONMENTAL VERSION, SLIDE SEALING BOOT OVER CABLE

1/ STRIP CABLE AS SHOWN
CUT THE HIGHT IMMUNITY RIBB ON .472
CUT INNER CONDUCTOR AND DIELECTRIC ON .315

——— 12 (.472) —=—

— 8 (.315)*‘

2/ COMB THE BRAID
SLIDE FERRULE OVER BRAID UNTIL IT BUTTS AGAINST THE CABLE JACKET
FOLD BACK BRAIDS OVER FERRULE AND CUT AS SHOWN
STRIP INNER CONDUCTOR AS SHOWN

FERRULE 1,40 (.055)

R

3/ SLIDE CENTER CONDUCTOR INTO CENTER CONTACT UNTIL DIELECTRIC BUTTS AGAINST CENTER CONTACT INSULATOR.
CRIMP CENTER CONTACT

CENTER CONTACT SUB-ASSEMBLY

Y
- - - - - CRIMPING TOOL: M22520/2-01(RADIALL 282 281)
SELECTOR ON 8
2 ) POSITIONNNER: RADIALL 282 572

4/ PUSH CABLE ASSEMBLY INTO OUTER BODY AND CRIMP
TAKE CARE TO CRIMP IN THE CRIMPING AREA
DURING CRIMPING, PUSH ON THE CABLE

— USING:

CRIMPING TOOL: M22520/5-01(RADIALL 282 293)
DIES: M22520/5-45(RADIALL 282 236)

- - ] 1 - HEX A: .232(5,9) ON FLATS

OUTER BODY SUB-ASSEMBLY
5(.197)

4(.157
CRIMPING AREA

5/ EXTRACTION TOOL: M81969/28-03(RADIALL 282 5439 001
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